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BLDC-DZZ

Схема подключения BLDC-DZZ

CNC control port

Stop/Start Switch <8> CNC
         RP Internal <7> External
      Speed-ADJ RP<6> CNC
     CNC-ADJ PWM <5> Data
   Constant Power <4> Torque
                  CW <3> CCW
            NTC OFF <2> ON
                 Stop <1> Start

Motor-NTC
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Working Voltage: 36 V
Max. Current: 10 A
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В комплект входит кабель длиной 1 м. 

8 9 10 11 12 13 14

1 2 3 4 5 6 7

[1] Питание +5В
[2] Управляющие ШИМ-сигнал
[3] Старт-стоп
[4] Цифровой вход 0
[5] Цифровой вход 1 
[6] Цифровой вход 2 
[7] Питание GND
[8] Плюс питания кнопки экстренного стопа.
Отсюда же берутся референсные +5В для 
тестового пуска.
[9] не исп.
[10] не исп.
[11] не исп.
[12] Выход "Скорость"
[13] Выход "Estop"
[14] Минус питания кнопки Estop
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Переключение режима пуска "ЧПУ-переключатель"
Внутренний-внешний источник задания скорости

Шим цифровое управление
Режип постоянного момента постоянной скорости
Режим "Вперед"/"Обратно"
Датчик температуры шпинделя выкл/вкл.
Старт/стоп.

Резистивный датчик температуры
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