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1. HaumeHoBaHWe u apTukyn usgenus

HanmeHoBaHue ApTukyn

YMY koHTponnep RZNC-0901 RZNC-0901

2. KomnnekT noctaBku: YIY kontponnep RZNC-0901.
3. UHpopMauusa o HasHaYeHUU NpoayKLUU

AsToHOMHbIN DSP koHTponnep RZNC-0901 npegHasHayeH gns ynpasnieHus ctaHkoM YIY
nnasMmeHHoit/rasoBoi/nasepHolt pesku. MNo3BonsdeT ynpaBnaTb nepeMeleHneM no 3 ocam
no npotokony STEP/DIR ¢ nogaepxkoit THC. SkpaH paspelueHneM 128x64 nukcenen (MoHo -
xpom), nogaepxka USB dnew-HocuTeneit go 4 6, BcTpoeHHan dnew-namats 128 M6.
KoHTponnep coctouT 13 nynbTa ynpaBieHus, naaTbl KOMMyTauumn, nHTepdpeincHoro kabens
SICI 50 pin, USB-kabens.

OcHoBHble Bo3MoxHocTu YITY koHTponnep RZNC-0901:

* bnaropgaps npuMeHeHutio TexHonormm DSP obecneuymBaeTcs BbiCcOKasi TOYHOCTb
obpaboTku;

* KOHTpOJIIEP MPOCT B YCTAHOBKE M 06CNy>XXNBaHNK;

*  WHTYUTMBHO NOHATHbLIN MHTepdenC ycTporcTBa yaobeH B akcnnyaTaumu;

* BCTpoeHHas namatb 128 M6, nopgpepxuBaeTca paboTa HenmocpeAcTBeHHO € drewl-
Hakonutens (U Flash);

* nopnepxuBaeTca aBTOHOMHas paboTa 6e3 nogknoueHus K [1K;

* noppepxmuBatoTca Gannel ntoboro pasmepa, B ToMm yucne G-code, PLT, NC, MMG n 1.4.;

*  NOALepXUBaAeTCa IMHENHAsA N KPYroBas MHTEPMNOAALNS;

* [MarHoCTUKa BXO[0B/BbIXOA0B ¥ CUTHASOB;

* nopnepxka o 9 cMCTeM KOOPAMHAT;

* nopnepxka fo 6 Touek npepbiBaHUS;

* ynpaBfeHve BpeMeHeM po3sxura ayru (Plasma Arc);

*  BO3MOXHOCTb MU3MEHEHMUS HaNPSXKEHNS PO3XKKra oyru;

* BCTPOEHHblE MHCTPYMEHTbI MPOBEPKM BBOAUMbIX N 0bpabaTbiBaeMbIX AaHHbIX;

* 3aMNoOMWHaHWE TOYKM NpepbIBaHWUS NPU OTKIHOYEHUN NMUTAHNUS;

* MOBTOp MocC/iefHero 4encTeuns;

*  KOMMaKTHble pa3Mepbl 0bopynoBaHus;

*  MHOrOS3bIYHbIN OUCTIEN.

BHuMaHue!

3anpelyeHo Ucnonb3oBaTb 0bopynoBaHMe B YCNOBUAX CUSIbHBIX 9/1IeKTPOMAarHUTHBLIX NMOMEX.
3anpeLlyeHo usBnekaTb pnell-Hakonutenb Bo BpeMs obpaboTku daina.

3anpeLyeHo BCKpbIBaTb KOPNyC KOHTPONepa, T.K. OH He COAEPXUT 3JieMeHTOB, TpebyioLux
BMeLLaTeNbCTBa NOSb30BaTeNs.
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4. XapaKTepuCTUKM 1M napameTpbl NPoayKLUnm

TexHUYeckue xa pPaKTepUCTUKKM KOHTpOJJ1epa

MNapameTp 3HayeHue

MNpoueccop 160M DSP

BcTpoeHHas namaTb 128 M6

MNoppepXxuBaeMbln pa3Mep dneLl-HakonuTens no4rlo6

Oucnnen LCD 128x64

Pa3beMbl Ha nynbTe USB v ona dnew-Hakonutens

MNoppepxunBaeMbln dopmat dannos G-code, MMG, PLT, TXT

KonnuectBo ynpaBnsieMbIx ocen 3

A3bIkKM MeHI0 AHTNVMIACKUIA, TYpeLLKUIA, UCNAHCKUIA U T.4,.

MNopoepXXMBaeMbl 3NEKTPONPUBOL LLlarosble gBuraTtenu

NHTepnonauyua JlnHelHas, kpyrosas

PerynupoBka BblCOTbI pe3aka ABTOnpoBepkKa BbICOTbI pe3aka

YnpaBneHvie BpeMeHeM po3xura gyru [a, ef.n3m.: Mc

[TpoBepka AaHHbIX CUCTEMBI ABTOMaTu4yeckoe coxpaHeHve napaMeTpoB

[NpoBepka obpabaTbiBaeMbIX faHHbIX ABTOMaTU4YeCKMn MouncK owmnbok

Perynuposka nonoxeHus npu obpabotke ABTOMaTU4YecKoe coxpaHeHue MoJIoKeHMUS

MNoppepXka HECKONbKUX CUCTEM KOOPAMHAT o 9 cuctem

CoxpaHeHue To4eK nNpepbiBaHUs BbiNnoaHeHMs YT Lo 6 Touek

DyHKUUS OTMEHbI AeNCTBUSA KoMbuHaumsa knasuw «RUN» + «9»

Bo3obHoBneHne 06paboTkm ¢ TOUKM OCTAHOBKM ABTOMaTU4YecKkoe COXpaHeHMe TOYKM OCTaHOBKM

HewnctBua c dannamm MpocmoTp / konuposaHue / ynaneHue dbainos

CoxpaHeHue JaHHbIX MPU OTKITIOYEHUN MUTAHUS ABTOMaTU4YecKkunin BO3BPAT K TOYKE MPepbIBaHNS Mpu
noAaye Hanps>KeHNs

HanpsxeHue nutaHus 5 B nocTosiHHOro ToKa

[abapuTHbIe pasMepbl 156x110x32 MM

Bec Monyns 6e3 ynakoBku 1kr
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MENU

CTpyKTypa MeHI0 KOHTpoJiliepa

~— MACHINE SETUP

AUTO PRO SETUP

SYSTEM SETUP -

Axis ¥: 400.00
— Pulse Equiwv - Lxis Y: 400.00
Lxis Z: 400.00
Axis X: 1000.00
- Table Size --]E Axis ¥: 1000.00
Axis Z: 120.00
Exis ¥: -Dir
- Motor Dir --E Exis Y: -Dir
Bxis Z: -Dir
Rxis X: 3000.00
Home Speed - ILxis Y: 3000.00
| Home Serup Axis Z: 1800.00
Axis X: -Dir
Home Direction --]E Axis ¥: -Dir

Input Volco
~ Woltage Setup --[
Output Volt
X Speed Limit £_Dir
e imit -
e +0ir
-Dir
L Spd Limit <-4 ¥ Speed Limit {
+Dir
7 Speed Limit £_Dir
e imit -
e +0ir

Linear Reccl
Curve Aeccl
Process Speed

i Travel Speed

ADVANCED PRO SETUP -

Z Up Height
Lrc Delay

Process Time

Languages
Function Configure
Inner Format

Input Self Check
Cutput Self Check
Buttons Check
Backup Data
Reatore Data

Syatem Lutc Update

- Row Column

— Array Setup -

— Stop Setup -

— File Maintenance -

Row Space Column

- Pause Time

Exis Z: +Dir

- Go Origin

- 2 Up,

- Stop Status -

then Stop

- Go Stop Position

- 5top now Position

- Stop Position

- View File

Copy File

- Delete File

“— VERSION VIEW ~{

- Class I Password
- Class II FPassword

Password Setup -

Initial Version

HNormal Version

- Menu Password

— Super Password
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BHewHuni Bug nyneta

KpoHLuTeiH Pasbem anqa ¢new-

HOucnnen

iZ H. 888
Cont inuous

FFFFF

EEEEEE

PasteM kabeng Pasbem

Hakonutend

SICI 50 Pin USB-kabeng

MeHio KOHTpoJiyiepa npu oTkKio4YeHHOM UCTOYHUKE MN1a3Mbl

3 ocu nepemeLLeHna 3HaueHus KOOpAMHaT

X| 13. 581 MANL

Y |806. 922 | AOFF

PeskuUM ynpaBneHus

[MnasMa BbIKNtOYEHA

Cratyc "LOW SPEED"

>
1

1/Z| 0.000|LOW
Continuous

PexxuM nepemelleHuns (HenpepbIBHbIA, OTpe3KaMun MU NoLIarosbIil

MeHio KoHTposinepa npu pabote cTaHka

3 ocu nepeMeLleHnqd 3HaveHus KoopawnHaT

13. 581 RUN
806. 922| A-ON

0. 000|HIGH

ine No. 57130422

Tekyee cocToaHue (N2 CTPOKM, CKOPOCTL, BpeMd 1 T.4.)

Pabouun cratyc

[Mna3ma BKAOHEHA

Cratyc "HIGH SPEED"
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KnasuaTtypa koHTponnepa

W

1A

X_

S5v

HOME [ HicHLow 8 ON/OFF l MENU
9 0 —

RUN/PAUSE STOP
DELETE CANCEL

KHonka DyHKLMM
X+ Beibop npsimMoro HanpaBneHus nepemelleHns no ocu X, nepeMeLleHre Kypcopa
_' A ) |BBepx No MeHio, BBOA uncna «1».
bk Boibop npaMoro HanpaBneHus nepemelleHuMss Mo ocu Y, BBOL 4YMCNa «2»,
2/A) |nepexon B MeHI0 Ha YpOBEHb BbIlIe, YBEJUYEHUE CKOPOCTU, BbIGOP YpOBHS
curHana.
VA Beibop npaAMoro HanpaBneHWs nepeMeLLeHns No ocu Z, BBOA Yncna «3».
——
—

Xxy-0| |Bbibop gnsa ocen X n Y B KayectBe paboymx KOOpAMHAT MALUMHHbBIA HOMb, BBOJ,
ymcna «b».

X- Beibop obpaTtHoro HanpaBneHus nepeMelieHMs no ocu X, nepeMelleHune
=¥ Kypcopa BHM3 M0 MeHIo, BBO YMcna «5».

= Bbibop obpatHoro HanpaBfieHus nepemelleHus no ocu Y, BBOA uumcna «6»,

V) |nepexol, B MeHI0 Ha ypOBeHb HUXE, YMEHbLUEHMEe CKOPOCTW, BbIGOp YpPOBHS
curHana.

7= Beibop obpaTHoro HanpaBneHMa nepeMeLLeHns No ocu Z, BBOL Yncna «7».

7

L Beibop ong ocu Z B kayectBe paboyeint KoopAaMHaTbl MalMHHbBIA HOMb, BBOJ,
ymcna «8».
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Home | |[lepeBog Bcex ocei k paboyeMy Hayany KOoOpAauHaT, BBOA, Yncna «9».
9

Herow| | BbI6Op BbICOKOM / HU3KOW CKOPOCTM B PEXMME Py4YHbIX NepeMelleHuid, BBOA
: ymcna «0».

r 3

ON/OFF BkntoyeHune / BbIKJIlOYEHME NNIAa3MEHHON oyrun, BBof ,D,eC‘FITMHHOVI TOYKW.

S 4

MENU BXO,[I| B MEHI0, BBO[ 3HaKa «-», MpoBepka COCTOAHUA nNpoLecCcoB.

LencTeug.

Bbibop cnocoba nepeMelieHns B pydyHOM pexmMe (HenpepbiBHOe, Mollarosoe
WK oTpeskamm).

| ST—— |
. I'IepeBo,u, BCeX oCen K MalWWHHOMY Ha4dajly KoopAaunHaT, noaTeBep>XaeHne BBoa /
MODE

{RUN/PAUSE Beibop danna gna BbinonHeHusi, NpuocTaHoBKa o0bpaboTku, yganeHue yucna,
DELETE
J nepekJtoYeHmne Kypcopa.

sToP HacTpoiika napaMeTpoB rMepeMelleHUss Ha BbICOKOW / HU3KOW CKOPOCTH,
CANCEL o
: npekpaleHne obpaboTku, oTMeHa 1 BbIxoA U3 TekyLien obpaboTku.

CoueTaHUs KHOMOK

MENU + umncno: HacTpoiika cucteM pabounx koopauHar (1-9).

MENU + ON/OFF: aBTonpoBepka v NoabeM AN CMeHbl MHCTPYMEHTa.

MENU + MODE: Bbibop gpyron mogenun obpaboTtku.

RUN/PAUSE/DELETE + HIGH/LOW/0: nepexon K pacCWMpeHHbIM HacTpoikam

npouecca.

5. RUN/PAUSE/DELETE + HOME/9: noetop nocneaHeir obpabotku  (npm
MCnonb30BaHUK Gnew-HakonuTens ybegurech B ero ycTaHoBKe).

6. ORIGIN/OK + STOP/CANCEL: npocmoTp cnpasku.

o~
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5. CxeMa nopgknoyeHus KOHTpossiepa
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6. HacTtpoiika konuyectsa CMrHanoB Ha egMHULYY pacCTOSAHUS

1. MoaknounTe KOHTPONNEP K KOMMbIOTEPY MAM CTaHKy, BKIOYMTe nutaHue. Ha gucnnee
oTobpasunTtca npeasioxeHune obHynuTb ocm (GOTO HOME?).

Goto Home?

2. Haxmute kHonky DELETE, nocne 4yero Ha aucnnee otobpasnTcid COCTOSIHUME PYYHOroO
yrnpaBJfieHNs nepeMeLleHneM.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

[MpuMeyaHwe.

[pn nepBOM BKJ/IIOYEHUM KOAMYECTBO CWUIHANOB Ha €AMHWULY PacCTOSHWSA He HaCTPOeHo
KOppEeKTHO, No3ToMy Heobxoaumo cbpocutb 3HaveHusa kHonkon DELETE. lMpu cnepyrowmx
BKJIIOYEHUSAX KOHTpOJiepa, MocCne YCTAaHOBNEHWUS KOPPEKTHbIX 3HavyeHun, Heobxoawnmo
HaxkumaTb kHonky OK ana obHyneHums ocen.

3. Haxxmute kHonky MENU gna nepexopa B MeHto HacTpoexk.

AUTO PRO SETUP
SYSTEM SETUP
ADVANCED PRO S

4. Beibepute nynkt MACHINE SETUP n Haxxmnte OK ong nepexofa K HacTpoMkaM CTaHKa.

Table Size

Motor Dir
Home Setup

0. Boibepute nyHkt PULSE EQUIVALENT un Haxxmute OK ana nepexopa K HaCTpoMKaM.
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Equival pulse/mm

6. Ybenutecb, 4To KonmyecTBo curHanoB no ocu X pasHo 400. B npotmBHOM cnyyae
3HayeHue TpebyeTcd mcnpaBuTb, Kak Moka3aHo Huxe. Hampumep, 3HayeHue no ocm X
paBHo 320.

Equival pulse/mm

X AXxis:
Y AXxis: 400. 00
Z Axis: 400.00

Habepute npu nomowm kHonok 3HauveHue 400. B cnyyae owmbkm mncnonbsymrte KHOMKY
DELETE.

Equival pulse/mm

Haxxmute kHonky OK gna noateepXpeHus BBoga.

Equival pulse/mm

X AXxis: 400
Y AXxis:
Z Axis: 400.00

Haxxmute kHonky OK pna coxpaHeHus BBegeHHoro 3HaveHnus n CANCEL pns Bbixoga u3
NoAMeH10.

Pulse Equiv
Table Size

Motor Dir
Home Setup
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Haxxmunte kHonky OK pna coxpaHeHus BBepeHHoro 3HaveHus n CANCEL gns Bbixoga u3
NOoAMEHI0.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

ABaxzabl HaxxmuTe kHonky MODE. Ha gucnnee aktnsupyetcs auenka DISTANCE.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF
1Z 0.000 HIGH
Dist

Iwnana3oH 3HavyeHnn paccrosHud, cootBeTcTBytowero 1 curHany, konebnetcs ot 1 go 100.
Beegute 3HayeHune 100 c nOMOLLLbIO KHOMOK.

1X 0.000
1Y 0.000
1Z 0.000
Dist

Haxxmute kHonky OK gna coxpaHeHus napameTpa.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Dist 100.000

[Nocne 3Toro HeO6XO,D,I/IMO N3MEPUTb PaCcCToOAHNE NepeMellleHNA Ha CTaHKe A4 BblHNCNEHUA
KOPPEKTHOro 3Ha4eHnda KoJinyectBa CUrHanoB Ha eanHNLY PaCCTOAHUNA.

11. HaxmuTte oguH pa3 kHonky X+ Ana Hayana nepemewenus no ocu X. N3mepbTe
paccTosiHMe OT MalUMHHOIO0 Hayana KOOpAMHAT [0 TOYKM ocCTaHoBKWM. Hanpumep,
n3MepeHHoe paccTosHune paBHseTcs 50 MM.

12. PaccunTaeM 3HauveHue no amnupudeckon dpopmyne: (50x400)/100=200. CneposatensHo,

KOJIMYECTBO CUIHANIOB Ha eMHMLY paccTosHus no ocu X coctasnset 200 nmn/mm.
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13. Haxxmute kHonky MENU pgna nepexopa B MeH HacTpoek cTaHka, 3aTeM BbibepuTe NyHKT
PULSE EQUIVALENT un n3MeHuTe 3HaYeHNe KOIMYECTBA CMIHAJIOB Ha eAMHULY PacCTOAHUS
no ocu X ¢ «400» Ha «200», kak NOKa3aHo HUXe.

Equival pulse/mm
X Axis: 200

Y Axis: 400.00
Z Axis: 400.00

14. AHanOrMyHo HacTpoMTe KONMYECTBO CUTHANOB Ha eANHMLY pacCToAHUA no ocaMm Y u Z.
MpumeuaHne. 06s3aTenbHo BbINONHAWTE Bo3BpaT Ha 6asy (GOTO HOME) pans
HacTpavBaeMmoii ocu!

7. Hactpoitka ¢yHkumu Bosspata Ha 6asy (HOME)

1. BoitauTe B MeHto HacTpoiku ctaHka (MACHINE SETUP FUNCTION).

Pulse Equiv
Table Size
Motor Dir
Home Setup

2. Boibepute nynkt HOME SETUP un HaxmuTe OK gna Bxoga B MeHI0O HacTpoek Bo3BpaTa Ha
basy.

Home Speed
Home Direction

3. BoibepuTe nyHKT HacTponkm ckopocTu Bo3BpaTa Ha bazy HOME SPEED un HaxxmuTte OK.

Home Speed
3000. 00

3000. 00
1800. 00

4. Ecnn napameTpbl CKOpPOCTM CTaHKa W3BeCTHbl, Haxmute kHonky DELETE wn BBepute
Heobxo[MMoOe 3HauYeHMe.
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Home Speed
5000. 00

3000. 00
1800. 00

[MpuMeyaHune. YcTaHOBNEHHas CKOPOCTb BoO3BpaTa Ha 6a3y [osXkHa COOTBETCTBOBATb
BO3MOXHOCTSIM [palriBepa W aBuratensd. B npoTMBHOM cllyyae BO3MOXHO MOBPeEXAeHMe
cTaHkal

5. YcTaHoBUTe cKOpOCTb Bo3BpaTa Ha basy gnsa ocen Y u Z.

Home Speed

X Axis:  5000. 00
V@V 3000. 00
Z Axis: 1800. 00

6. MNocne 3aBepweHnsa HacTponkn HaxmuTe OK gng coxpaHeHWs 3HaYeHWW M BO3BpaTa B
MEHI0 HaCTpPOMKM Ba3bl CTaHkKa.

Home Speed

Home Direction

7. llepep HacTporkowh HanpaBneHus Bo3Bpata Ha H6a3y HOME DIRECTION Heobxoanmbl
onpefeneHHble NosicHeHWsa. HanpaBneHue Bo3BpaTa Ha a3y 3aBMCUT OT gaTymka Hyns
(HOME SWITCH). 3t gaTtuvkm MoryT 6biTb PasfiMuHbIMU: MHOYKTUBHBIMK, E€MKOCTHLIMM,
ONTUYECKUMU, MAarHUTHBIMU USTN KOHTAKTHbIMU MEXaHNYeCKUMN.

Z+

[atumnk Hyns ocun Z

Honb ocn Z

[atunk Hyns ocun Y
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[Mpumep.

[Mpn HaxaTuM Ha KHOMKY X+ pe3ak nepeMecTUTCd BNpaBo, MPW HaXXaTuu Ha KHOMKy X- pe3ak
nepeMecTuTCs BEBO.

[Mpn HaXkaTuM Ha KHOMKY Y+ pe3ak nepeMecTuUTCs Bnepen, NpM HaXaTumn Ha KHonky Y- pesak
nepeMecTuTCs Ha3ag.

Mpn HaxxaTmm Ha KHONKY Z- pe3ak OMyCTUTCA BHW3, MPU HaXaTUM Ha KHOMKy Z+ pesak
NOAHUMETCS BBEPX.

Ocb X: Tak Kak faTyMK Hyna no ocu X pacrnonoXXeH B JIeBOW 4acTW CTaHKa, HanpaBieHue
BO3BpaTa Ha ba3y no ocn X — Haneso, 4To cooTBeTCcTBYET -DIR.

Ocb Y: Tak Kak faTymK Hyns no ocu Y pacnonoxXeH B nepefHeln 4yacTu CTaHKa, HanpaBieHune
BO3BpaTa Ha ba3y no ocu Y— Bnepepg, 4yto cootBeTcTBYET -DIR.

Ocb Z: Tak Kak faTyuK Hyns no ocy Z pacnofioXeH B BepXHEW YacTu CTaHKa, HanpaBieHune
BO3BpaTa Ha ba3y no ocu Z - BBepx, 4To cooTBeTCcTBYET +DIR.

8. YcTaHoBUTE HanpaeJ/ieHe BO3BPATa Ha 683y Mo O0CAM.

Set Home Directi
X Axis:

Y Axis: - Dir
Z AXxis: + Dir

9. Haxxmute OK pnqa coxpaHeHWst HAacTpoek 1 NepexoAa K clieayoLlemy stany.
[MpuMeyaHune. B 3aBMCMMOCTM OT KOHCTPYKLWMW CTaHKa, HanpaBneHus Bo3BpaTa Ha basy
MOTyT pa3nMyaTbCs OT NPUBELEHHOMO NpUMepa.

Set Home Directi
X Axis:

Y Axis: — Dir
Z AXis: + Dir

8. Hactpoiika pasMepoB cTaHKa

1. B MeHI HacTpoek cTaHka Heobxogmmo BbibpaTb nyHKT TABLE SIZE / pa3mep pabouero
cTona.

Pulse Equiv

Motor Dir
Home Setup

2. OTkpoeTcs MeHIO HacTporku pa3MmepoB pabouero ctona MACHINE SIZE SETUP
FUNCTION.
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Machine Size, mm
X Axis: 1200. 00

Y Axis:
Z Axis: 120. 00

3. Ybeputech, yto pacctosHmne X AXIS koppekTHo n cooTBeTcTByeT 3HaveHmto EFFECTIVE
DISTANCE TRAVELLED. AHanorn4yHo HacTpownTe oCTanbHble OCH.

[MpuMeyaHune. Ybegutecb B KOPPEKTHOCTM BBEAEHHbIX 3HayeHUWW Bo u3bexaHue
NoBpPeXAEeHNS CTaHKa.

4. Tlocne 3aBepweHnd HacTpoekK HaXMWUTe KHOTMKY OK ONng CoXpaHeHua napaMeTpoB U
BbiXo04a M3 MEHIO.

9. [MoBTopHO HaxxmuTe OK ana coxpaHeHus.

Pulse Equiv

Motor Dir
Home Setup

6. HOeaxpbl Haxmute kHonky CANCEL pns Bo3BpaTa B MEeHK HACTPOMKW PYYHbIX
nepeMeLLeHnn.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

7. [lpoBepbTe KOPPEKTHOCTb BBEAEHHbIX 3HAYEeHUW B X04e MnepeMelleHUr pesaka. [ns
aToro Haxxmute kHonky HOME. [pepgBaputenbHo ybeguTtechb, 4To HeT MpenaTCTBMN ONKA
BbIMOSIHEHNSA BO3BpaTa Ha 6a3y. [locne obHyneHna ocu X, HaxMmuTe KHonky X+ Ans
nepexofa B TOUKy, bivxaiLLyto K KpaHeMy nosioxeHuio (B npumMepe ykasaHo 1200.00 mm).

1X 1200.00 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

8. lMpoTecTnpynte GyHKLMIO NPOrpaMMHOr0 orpaHuMyeHuns npepenos paboyero crona. pwu
nonbITKe NepeMeLLeHns no ocu X 3a ykasaHHble pasMmepsl (cBbiwe 1200.00 MM Ha gucnnee
KOoHTponnepa otobpasntca Hagnucb «OVER X+ LIMIT» n nepemMelleHne npekpatutcs.
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Over X+ limit
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

9. Mpw coBnafieHMM PpacCTOAHUS MepeMelleHUss N YCTaHOBJEHHbIX pa3MepoB pabouero
cTosla napaMmeTp HacTpoeH koppekTHo. Ecnm 3HayeHus He coBnapatoT, Heobxoanmo
HaCTPOWTb KOJIMYECTBO CUIHAOB Ha eAMHULY PacCTOSHUS.

10. AHanornyHo HacTpauBatoTcs pa3Mmepbl paboyero ctona no ocam Y un Z.
MpruMeyaHune. OBa3aTenbHO BLINONAHAWTE BO3BPAT Ha 6a3y nNpu Ka>k[oM BKJ1lOYEHMM CTaHKa!

9. Hactpoiika ckopocCTu py4HbIX nepeMeLLeHU
1. MopknounTe KOHTPOMSIEpP K CTaHKy WAW KOMMbIOTEpY, NMOJANTE HaMpsXKEHWUS MUTaHUS.

Mocne 3Toro Ha [AuMcniaee KOHTposUiepa MOABMTCS MPeanoXeHMe BEepHYTbCA B Hadaso
koopamHaT (GOTO HOME).

Goto Home?

2. Haxmute kHonky DELETE, nocne 4ero koHTponsiep nepevper B PEXUM PYyYHbIX
nepemMeLleHnit Ha Bbicokoi ckopoct (MANUAL STATE).

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 HIGH
Continuous

[MpuMeyaHue.

Ecnu B KOHTponnepe y>e ycTaHOBEHbI KOPPEKTHbIE 3HAYeHMs, He0BX0ANMO HaXKaTb KHOMKY
OK npwu 3anpoce Bo3BpaTa Ha b6a3y, KOTopbI NOABASETCA NPV BKAOYEHUWN KOHTpoanepa. B
NPOTUBHOM ciyyae TpebyeTcs HaxaTb kHonky DELETE.

3. Haxxmute kHonky HIGH/LOW nns cMeHbl pexuMa pydHbix nepeMeLleHni.
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1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 HIGH
Continuous

Pe>XxMM HenpepbIBHbIX PyYHbIX MepeMeLLeHNN Ha
HU3KOM CKOPOCTU

PexXMM HenpepbIBHbIX PyYHbIX NEpeMeLLEeHNI Ha
BbICOKOW CKOPOCTMH

1X 0. 000 MANL
1Y 0. 000 AOFF

1Z 0. 000 HIGH
Step

1X 0. 000 MANL
1Y 0. 000 AOFF
1Z 0. 000 HIGH
Dist 1000

Pe>XxMM noLwaroBbIX py4YHbIX NepeMeLLeHni Ha
BbICOKOW CKOPOCTH

PexxuM pyuHbix nepeMellieHnin Ha 3aaHHoe
paccTosiHMe Ha BbICOKON CKOPOCTU

4. Haxmute kHonky CANCEL, nocne yero cuctema nepengeTt B MEHIO HAaCTPOMKK pexunuma

PYYHbIX NepeMeLLeHMI Ha HU3KON CKOPOCTM.

Low spd, mm/min

Y Axis:
Z AXxis:

1200. 00

600. 00

5. Haxxmute kHonky DELETE pns pepakTnpoBaHus 3HaYeHUS.

Low spd, mm/min

X Axis:

Y Axis:
Z AXxis:

1200. 00

600. 00

6. BBenuTe 3HaueHue pyyHbIX NnepeMeLleHnin Ha Hu3koi ckopoct (LOW GRID), Hanpumep,

3000 MM/MWUH.
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Low spd, mm/min
X Axis: ER{oJoR]0

Y Axis:  1200. 00
Z Axis:  600. 00

7. Haxxmute kHonky OK gns coxpaHeHus 3HaYeHUs.

Low spd, mm/min
X Axis: 3000. 00
Y Axis: 1200. 00

Z Axis: 600. 00

8. AHanorn4yHo n3MeHsaeTcqd 3HadyeHne onga ocen Y un Z.

Low spd, mm/min
X Axis: 3000. 00
Y Axis: 3000. 00
Z Axis: 1200. 00

Mocne coxpaHeHUs 3Ha4YeHW HaxaTve Ha KHomnku X+/X- n Y+/Y- GymeT npuBoAuUTb K
nepeMelleHunio pesaka co ckopoctblo 3000 MM/MuH. [MepemewieHve no ocu Z bypet
MPOMCXOANTL C YCTAaHOBAEHHOM cKopocTbio 1200 MM/MUH.

9. HacTpouM BenuyunHy wara.

X Axis: 4500. 00
Y Axis: 3000. 00

Z Axis: 1200. 00

10. Haxxmute kHonky DELETE pna pepaktnupoBaHus 3HavyeHus.
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X Axis: 3000. 00
Y Axis: 3000. 00

Z Axis: 1200. 00
Low grid

11. BBepguTe 3HaYeHue BeNNYMHbI Wwara, Hanpumep, 0.2 mm 3a 1 war.

X Axis: 3000. 00
Y Axis: 3000. 00
Z Axis: 1200. 00

Low grid

12. Haxxmute OK pnst coxpaHeHMs 3HaYeHUs.

X Axis: 3000. 00
Y Axis: 3000. 00
Z Axis: 1200. 00

[MpumeyaHune. CoxpaHeHHoe 3HayeHMe LOW GRID o3HauaeT, 4To B pexuMe pyyHbIX
nepeMeLLeHNn Ha HU3KOW CKOPOCTU MpM OLHOKPATHOM HaXaTUWM Ha KHOMKWU MepeMeLLeHNs
no ocam X+/X-, Y+/Y- n Z+/Z- 6ypet nponcxoautsb nepemetteHme Ha 0.02 MM,

13. 3akoHumM HacTporky pexxuma MANUAL LOW-SPEED v BepHeMcs B rnaBHOe MEeHIO.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

14. Haxmute kHonky HIGH/LOW pna nepexopa B PeXuM Py4yHOro HEMpepbiBHOTO
nepemMelleHuns Ha Boicokoi ckopoctn (HIGH-SPEED MANUAL CONTINUOUS MODE).
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1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 HIGH
Continuous

15. AHanorMyHo HacTamBaeMm 3TOT PEXUM.

MpuMeyarne. 06sa3atenbHo ybegutech B be3onacHOCTM BBOAUMbBIX 3HAUYEHUI CKOPOCTH!

10. Hayano pabotel

1. MopkntoynTe KOHTpPONSEp C KOMMbIOTEPY M CTaHKy, NofjanTe Hanps>keHwe nuTaHus. Ha
oucnnee otobpasnTca MNpennoXxeHuWe BbIMONHUTL BO3BpaT K Hadany koopauHat (GOTO
HOME?)

Goto Home?

2. Haxmute kHonky DELETE gns nepexofia B MEHIO pydHbIX nepemelieHuin (Ha Hu3Kon

ckopocTu).
1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF
1Z 0.000 LOW
Continuous
[NpnMeyaHue.

Ecnun B KoHTponnepe y>e ycTaHOBEHbI KOPPEKTHbIE 3HAaYeHUS, HE0OX0AMMO HaXkaTb KHOMKY
OK npu 3anpoce Bo3BpaTa Ha 6a3y, KOTOpbI NOABASETCA NPW BKIKOYEHUWU KOHTponnepa. B
NPOTUMBHOM cny4ae TpebyeTcsa HaxkaTb kHonky DELETE.

3. Haxmute kHonky HIGH/LOW pmna cMeHbl HacTpoek pexXuma pydyHbiX MepeMeLleHui.
CncTeMa nepenpeT pexXuM HeNpepbIBHbIX PYYHbIX NepEMEeLLEHUI Ha BbICOKOW CKOPOCTH.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 HIGH
Continuous
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4. Mpu nomowwm kKHomnok X+/X- 1 Y+/Y- nepemMecTvTe NnasMeHHbI pesak Ha yros fucra.

1X 13.581 MANL
1Y 806. 922 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

5. Haxxmute KHoMKy «4» Ana 3afaHusa Hadyana paboymx koopgmHat no ocam X u Y.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

6. Mpu noMowwm KHonok Z+/ Z- nepeMecTuTe pesak K NOBepPXHOCTW 3aroTOBKW.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z -45. 000 LOW
Continuous

7. HaxxmuTe kHonky «8» ona 3agaHunsa Hayana paboymx koopauHaTt no ocu Z.

1X 0.000 MANL
1Y 0.000 AOFF

1Z 0.000 LOW
Continuous

8. MMocne onpepeneHna Havyana cucteMbl pabouymx KoopAMHAT BCTaBbTe BHELWHWMA drewl-
HakonuTenb B KoHTpoanep. HaxmuTe Ha kHonky RUN, nocne yero Ha gucnnee otobpasuntca
cnegytoliee MeHto.

Choose file:

Inner file lis
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9. Haxxmnte OK ong nepexoga Kk dannaM, XpaHALWMMCS Ha BHELLHEM HakonuTerne.

U Disk file:

RICHNC. MMG
RICHNC. PLT

10. Mpn nomowm kHomok X+/X- Bblbepute HyxHbln dann, Hanpumep, RICHNC.CNC.
Haxvnte OK. Ha pgucnnee otobpa3daAtcs napameTpbl obpaboTku: ckopocTb obpaboTku -
PROCESSING SPEED, ckopocTb xonoctbix nepemeieHunin - TRAVEL SPEED, koadpduuneHT
CKOpPOCTW onyckKaHus nHcTpyMeHTa no ocn Z - Z DOWN RATE; koadduuneHT ckopoctu -
SPEED RATE; konuuyectBo curHanoB Ha enuHuuy pacctoaHna — PULSE EQUIVALENT;

paccTtosHne nogbemMa no ocn Z - Z UP MM.

Trvl Spd 3000.00
ZDownRat 1.0
Spd Rat 1.0

11. Haxxmute DELETE gna BBOAa 3Ha4YeHUN.

Proc Spd
Trvl Spd 3000.00

ZDownRat 1.0
Spd Rat 1.0

12. Mpy NMoMoLLM KHOMOK U3MEHWUTe 3HaYeHns ckopocTn obpaboTku (HanpuMmep, ycTaHOBUM
3HayeHune 5500 MM/MuH).

Proc Spd
Trvl Spd 3000.00

ZDownRat 1.0
Spd Rat 1.0

13. Haxxmute OK pns coxpaHeHMs 3HaYeHUs 1 nepexoAa K cnefyoLeMy napameTpy.
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Proc Spd 5500.00

“Trvl Spd 3000.00

ZDownRat 1.0
Spd Rat 1.0

14. AHaNoOrMyHo yCTaHOBUM 3HaYeHME CKOPOCTM X0N0CThIX NepeMelleHnin 6500 MM/MUH.

Proc Spd 5500.00
Trvl Spd 6500.00

ZDownRat 1.0

Spd Rat 1.0

15. B bonblwumnHcTBe cnyyaeB He TpebyeTcs nameHsaTs 3HaveHna Z DOWN RATE n SPEED RATE.

X Axis: 400. 00
Y Axis: 400. 00

Z AXis: 400. 00
Z Up mm 100.00

16. [NepeBenunte kypcop Ha napameTp Z UP MM. 06bi4yHO 3TOT napaMeTp 3aBUCUT OT YCI0BUN
obpaboTtkn. CtaHgapTHO ncnonblyetcs 3HaveHue 10 mm.

17. Haxxmute kHonky OK gnga 3anycka npoBepku danna.

It is checking f
ile code

60. 00%

18. 3aTeM pe3ak nepeMecTUTCs Ha HayasnbHYy nos3numto. KoHTponaep 3a)xokeT niasMeHHy
LYTY Y HAYHET pe3ky.

1X 13.581 RUN
1Y 806. 922 A-ON

1Z 0. 000 HIGH
Line No. 57130422

19. Mocne 3aBepweHns paboTbl HE06X0ANMMO BbIK/IIOYNUTbL KOHTPOJIEP.
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11. YcraHoBka nporpaMMHoro obecneyeHus Ha K

1. PexoMeHpyeMble cucteMHble TpeboBaHMUSA:
* npoueccop INTEL Pentium Il 450 nnu Bbiwwe;
* onepauymoHHasa cuctema: Windows 2000, XP nnu Bbiwwe.
2. Bbibepute n ckavanTe ppaviBep, MOAXOAALMK OA9 YCTaHOBJEHHOW OMepauuoHHOM
CUCTeMbl, C caWTa npousBoauTens www.richnc.com. Pacnakynte wn coxpaHute dann
ycTaHOBKM apaitsepa (HanpuMep, B kaTtanor D:\UsbCam).
3. MNopgxntounte koHTponsiep Kk K npu nomowm USB-kabens. [oxpuTecb nosBneHus
Hagnucu 06 obHapy>keHMn HoBoro obopypoBaHUS.
4. HaxMuTe Ha Haanucb, 3anycTUTCA NpoOLECC YCTaHOBKW [ApaunBepa. YKaxuTe MecTo
HaxoXAeHWs yCTaHOBOYHOro paina gparvisepa.
5. Bbibepute nyHKT «Bpy4dHyto ykasaTb KaTanor».
6. Bbibepute agpec D:\UsbCam.
7. Haxxmnte OK ong nopgTBepxxaeHus Bolibopa.
8. Haxxmute NEXT gna npogonxeHuns, noaButca MHGoOpMaLMOHHOE OKHO.
9. BbibepuTe nyHKT «MpogonxunTb Bce pasHo / Continue Anyway».
10. 3aBepLmnTe yCTaHOBKY ApaKiBepa.

12. YcToinunBoCTb K BO3JEeMCTBUIO BHELLHUX PaKTOpOB

OXJ'IEDK,EI,EHVIE EctecTBeHHOE nnn npuHyounTesibHOE

Okpy>katoLias cpefa MN3beraTb 3anbineHHOCTW, MacNSIHOMO TyMaHa u
arpeccvBHbIX ra3os

Pabouas cpeaa Pabouas TemMnepatypa 0°C ~+45°C
BnaxHocTb 40% - 80% (6e3 koHpeHcauuu)
Bubpauus <0.5G
TeMnepaTypa xpaHeHus -40°C~+55°C

13. MNpaBuna u ycnosua besonacHom akcnnyaTaymu

[Nepen nofkntyeHWeM W 3KcnnyaTaunen U3nennst 03HaKoMbTeCb C PyKOBOACTBOM WU cobito-
nanTte TpeboBaHma besonacHocTy.

N3penne MoxeT NpefcTaBAATb ONACHOCTb MPU €ro UCMNofib30BaHUKN He Mo HasHadveHwuto. Onepa-
TOp HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MPaBWJIbHYIO YCTAHOBKY, 3KCMJlyaTaLuio 1 TexHnyeckoe obcny-
XUBaHWe nsgenus.

[py noBpeXxaeHNn 31eKTPONpPOBOAKM U3[ENNS CYLLLeCTBYET OMACHOCTb MOPAXeHUs aneKTpuye-
CKUM TokoM. [1pn 3aMeHe NoBpeXaeHHON NPOBOAKN N3fenne AOSKHO bbiTb MOSHOCTBIO OTKII0-
4YeHo oT anekTpuyeckon cetu. [lepen ybopkon, TexHUYECKUM 0BCAY>XMBAHMEM U PEMOHTOM
L,OMKHbI 6bITh MPUHATHI MePbI AN NPeAoTBPALLEHNS CYyHaUHOMO BKITIOYEHUS U3Lenus.
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14. NpueMka usgenuns

[ocne n3BneyeHUa M3genms M3 ynakoBku Heobxogmmo:
* pPOBEpPUTb COOTBETCTBME [HaHHbIX MNACMOPTHOM Tabnanukn wnlgenua nacnopty u
HaknagHou;
* npoBepuTb obopyagoBaHWe Ha OTCYTCTBUE NMOBPEXAEHMNI BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKM
 Norpy3Kkn/pasrpysKku.
B cnyyae HecoOTBETCTBUA TEXHMYECKMX XapakTepucTUK wnu BbigBneHna pedektos
COCTaBNSAETCA aKT COOTBETCTBUSA.

15. MoHTaX 1 akcnyaTauus

Pabotbl no MoOHTaxy w noarotoBke o60pyaoBaHWS [LOMKHbI  BbIMOAHATECS  TONbKO
KBaNMMOMUMPOBAHHBIMX  CMEeuMannucTamMun, MpowefwmMn  MHCTPYKTaX Mo TexHuKe
BesonacHoCTM UM M3yuyMmBLUMMKW  HacTodllee pykoBoacTBo, [lpaBuna  ycTponcTea
3NeKTpPoycTaHoBOK, [IpaBuMna TeXHMYEecKOoW 3KChyaTauMn 3/1eKTPOyCTaHOBOK, TUMOBbIE
WMHCTPYKLMW N0 OXpaHe TpyAa Npw aKcnayaTaummn 31eKTpoyCTaHOBOK.
Mo OKOHYaHWM MOHTaXKa HeobxoAMMO NPOBEPUTD:

*  MPaBWIbHOCTb NOAK/YEHUS BbIBOAOB 000pyf0BaHNSA K 3N1EKTPOCETH;

*  WUCNPaBHOCTb U HAAEXHOCTb KPENEXHbIX U KOHTAKTHbIX COEANHEHWNI;

*  HaLeXHOCTb 3a3eMJIEHUS;

* COOTBETCTBME HAMPSXXEHWUHA M YACTOTbl CETM YKa3aHHbIM Ha MapKUPOBKE N3[eNns.

16. MapkupoBKa v ynakoBka
16.1. MapkupoBka usgenus

MapkunpoBKa n3genus CogepxmT:

* TOBapHbIM 3HaK;

* HauMMeHoBaHMWe UK ycnoBHoe obosHayeHne (Mogens) nsgenus.
MapknpoBka noTpebuTenbCKon Tapbl U3AENA COLEPXKNUT:

* TOBapHbIV 3HAK NPeANpUATUA-U3rOTOBUTENS;

* ycnoBHoe 0603HaYeHMNe U CEPUNHBIN HOMEP;

* oA v Mecsl ynakoBbIBaHUS.

16.2. YnakoBka

K 3aka3umky usgenve poctaBnsetcd B cobpaHHoM Bupae. ObopyaoBaHue ynakoBaHo B
KapToHHbIN Kopob. Bce pa3rpy3oyHble M MoOrpy3ouyHble MNepeMeLleHns BecTM C 0cobbiM
BHMMaHMEM N OCTOPOXKHOCTbLIO, 06ecneymBaloLLMMM 3aLLUTY OT MEXAHNYECKMX MOBPEXAEHUN.
Mpn xpaHeHUn ynakoBaHHoro obopynoBaHusa Heobxoanmo cobntogaTb cnegyloLime ycnoBus:

* He XpaHWTb NoA OTKPbITbIM HebOM;

*  XPaHWUTb B CYXOM W He3amnblNeHHOM MecCTe;

* He nojBepraTb BO3[eNCTBUIO arpeCcCUBHBIX CPeA 1 NPSAMbIX COSTHEYHbIX Nly4Yen;

* obeperaTb 0T MexaHM4yecknx BubpaLmi 1 TpAcku;

* XpaHuTb npu Temnepatype ot -20°C po +40°C, npu BnaxHoctn He 6onee 60%.
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17. Ycnosus xpaHeHus usgenus

N3pgenve 6e3 ynakoBkuM [oOmMKHO XpaHuuTtbea B ycnosuax no [OCT 15150-69, rpynna 1J1
(OtannuBaeMble U BEHTUAMPYeMble MOMELLEHUA C KOHAMLUMOHMPOBaHMEM Bo3dyxal npu
Temnepatype ot -20°C go +65°C v oTHOCMTENbHOW BNAXHOCTU Bo3dyxa He bonee 90% (npw
+20°C). MoMelleHne AOMXKHO BbITh CyxMM, He CopepxaTb KOHAeHcaTa U Mblan. 3anbieHHOCTb
noMelleHus Ho/kHa ObiTb B npegenax caHWTapHoOM HopMbl. B Bo3gyxe nomelleHus ans
XpaHeHWs WM3OeNnvs He [O/DKHO MPUCYTCTBOBATb arpeccuBHbIX MpuMeceit (mapoB KMcoT,
wenoyen). TpeboBaHMs MO XpaHEHMIO OTHOCATCA K CKIAACKMM MOMELLEHUAM MOCTaBLiMKa W
notpebutens. MNpu ANUTENbHOM XpaHEHUN U3Lenne OONMXKHO HAaX0AUTLCA B YNakoBaHHOM BUAe
M COQEPXKaTbCA B OTanJMBaeMbIX XpPaHWUIWULLAX MpW TeMnepaType OKpyxKatoliero Bo3gyxa oT
+10°C go +25°C 1 0THOCUTENIbHOW BNAXHOCTU Bo3ayxa He 6onee 60% (npwm +20°C).

[pn nocTaHoBKe W3OeNMA Ha [JAUTENIbHOE XpaHeHuMe ero HeobxofMMo ynakoBaTb B
yNakoBOYHYIO Tapy nNpeanpusatTus-noctaswmka. OrpaHMyeHns n cneymanbHble NpoLeaypbl Npu
CHATUW U3LENUsa C XpPaHeHUs He NpefycMOTpeHbl. [1pn CHATUM C XpaHeHus uspenune cnegyet
M3BeYb U3 yNakoBKMU.

18. Ycnoeus TpaHcnopTupoBaHus

[lonyckaeTca TpaHcnopTMpoBaHWe W3Lenus B TPaAHCMOPTHOM Tape BCEMM BUAAMMU
TpaHcropTa (B TOM 4YMcne B oTaniMBaeMbiX repMeTM3MPOBaHHbLIX OTcekax camosneTos) Ges
orpaHu4eHus pacctosHuin. [pn nepeBo3ke B XKeNe3HOLOPOXHbIX BaroHax B OTNpaBKN —
MesIKUIN ManoTOHHaXHbIN. [1pn TpaHCcNopTMpOBaHUK N3Lenus fofkHa bbiTb NpefycMoTpeHa
3almMTa oT NonagaHms Nblan 1 aTMochepHbIX 0CAAKOB.

Knumatnueckune ycnosugd TpaHCNOPTUpPOBaHUA

Bnusiowasa BenmynHa 3HaueHune
[nana3oH Temnepatyp OT1 MuHyc 50 °C po nntoc 40 °C
OTHocUTeNbHag BNaXKHOCTb, He bonee 80% npwn 25 °C
AtMmocdepHoe faBneHue 0T 70 no 106.7 kMa (537-800 MM pT. cT.)

19. lapaHTMMHbIEe 0bsi3aTenbCcTBa

[apaHTUIMHBIA CcpoK cnyXbbl cocTaBnseT 6 MecsueB co AHS npuobpeTeHus. lapaHTua
COXpaHsfeTca TOMbKO Npu cobnofgeHun ycnoBMI  3KCnayaTauuMm W PernameHTHOro
obcnyxmBaHus.

1. O6Lwme nonoxeHus

1.1. NpopaBeL, He NpefocTaBAseT rapaHTUM Ha COBMECTMMOCTb npuobpeTaemMoro ToBapa u
ToBapa, nmetouwlerocq y lNokynatens, nmbo npnobpeTeHHOro UM y TPETbUX UL,

1.2. XapakTepucTukm nsgenus 1n KoOMMiaekTauus MoryT U3MeHSATbCA npou3Boautenem bes
npeaBapuUTeNbHOrO  YBEAOMIEHUS B CBA3M C MOCTOSAHHBIM  TEXHUYECKUM
COBEpLUEHCTBOBAHMEM NPOAYKLUN.

2. YcnoBus NpMHATUA TOBapa Ha rapaHTuinHoe obcnyxxnuBaHue

2.1. ToBap nNpuHMMaeTCa Ha rapaHTUnHoe obcnyXXmBaHWe B TOW >Xe KOMMAEKTHOCTW, B
KOTOpoW oH bbin nprnobpeTeH.
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3. MNopspok ocylecTBNEHNS rapaHTUMHOIO 06CNy>XnBaHUA

3.1. TapaHTuitHoe obcnyXnMBaHWe OCYLECTBNAETCA MyTeM TecTupoBaHua (mposepku)
3asBJIEHHOM HeMCcnpaBHOCTM ToBapa.

3.2. [pn nopTBEPXAEHMUM HEMCNPABHOCTM MPOBOAUTCA rApPaHTUMHbLIA PEMOHT.

4. [apaHTMsa He pacnpoCTpaHfAeTCd Ha CTeKNO, 31eKTponaMnbl, CTapTepbl M PaCXOfHble
MaTepwuanbl, a Takxe Ha:

4.1. ToBap C nNOBpeXAEHWSIMW,  BbI3BAHHbIMW  HeHaanexalwunmum  ycloBUSMU
TPAHCMOPTUPOBKN U XPaAHEHMUS, HenpaBW/IbHbIM MOAKJOYEHMEM, 3KCMnjyaTaumen B
HelTaTHOM peXume NMbo B YCNOBUAX, HE NpPedyCMOTPEHHbIX NMpon3BoauTenieM (B T.u. npu
TeMmnepaType W BNaXHOCTM 3a npefefiamy PeKOMEHOOBaHHOrO [uanasoHal, MMeroLLuit
NoOBpPEeXAeHUs BCNEACTBME AENCTBMSA CTOPOHHUX 06CTOATeNbCTB (CKaykoB HanpskeHUs
3M1eKTPONUTAHNA, CTUXUAHBLIX GeAcTBMA M T.4.), a Takke MMeLWWUA MexaHuyeckue u
TEennoBble NOBPEXAEHNS.

4.2. ToBap co cnefamu Bo3aencTemna u (Man) nonagaHnsa BHYTPb NMOCTOPOHHUX MpPeaMeToB,
BellecTB (B TOM uucne Mblan), XUAKOCTEN, HACEKOMbIX, @ TakXe WMEILLMM NOCTOPOHHMUE
Hagmucu.

4.3. ToBap co crieflaMy HeCaHKLMOHWPOBAHHOMO BMellaTeNnbCcTBa U (Mnn) pemoHTa (cnenbl
BCKPbITUS, KyCTapHas naika, ciefbl 3aMeHbl 31eMeHTOB U T.1.).

4.4. ToBap, UMelOLLNIN CpeacTBa CaMOAMArHOCTUKKM, CBUAETENbCTBYOLWME 0 HEHaA exXallnx
yCNOBUAX 3KCMyaTaumm.

4.5. TeXHMYeCcKn CNoXHbIM ToBap, B OTHOLIEHMWM KOTOPOro MOHTaXXHOCHOpOYHblIe M MycKo-
HanapgouyHbole paboTel  ObIMM  BbIMNOMHEHbl He  cneuuanuctamum  [lpogaBua  wnm
PEKOMEHA0BAHHbIMW UM  OpraHM3auMsaMun, 33  UCKIYEHWEM  CjlyyaeB, NpPSMO
NpefyCMOTPEHHbIX JOKYMEHTaLMen Ha ToBap.

4.6. ToBap, akcnnyaTalmMs KOTOPOro OCyLLeCTBAANACH B YCIOBUAX, KOrAa 3N1eKTponuTaHue He
COOTBETCTBOBANO TpeboBaHMAM MpPOM3BOAMTENS, @ TakXke MNpW OTCYTCTBMM YCTPOWMCTB
3NeKTpo3aLmThbl ceTn n obopyaoBaHus.

4.7. ToBap, KOTOpbI bBblN NepenpofaH NepBoHaYa bHbIM MOKynaTenieM TPETbUM NNLaM.

4.8. Toeap, nonyumBwuin pedekTbl, BO3HMKLWIME B pe3ynbTaTe WCMNOSb30BaHUA
HeKayeCTBEHHbIX WAM BbipaboTaBWIMX CBOM Ppecypc 3anacHblX YacTel, pacxofHbIX
MaTepunanos, NPUHALNEXHOCTEN, a TakKe B Cly4yae MUCMNOoJSIb30BaHUSA HE PEeKOMEHA0BaHHbIX
M3roTOBMTENIEM 3aMaCHbIX YacTen, PaCXO4HbIX MaTepuanoBs, NPUHALAIEXHOCTEMN.

20. HaumeHoBaHMe M MecToHaxoxpaeHue usrotoutens: 000 “"CraHkonpoM”, Poccuiickas
®epepaumsa, 394033, r. BopoHex, JleHnHckmin npocnekT 160, odpuc 333.

21. Mapkupoeka EAC

EAL

UsrotoBneH wm NPUHAT B COOTBETCTBUU C obsaszaTenbHbIMU TpeﬁoBaHMﬂMM ILl,el‘/'ICTBYIOLlJ,eI7I
TeXHU4YecKkou AOKYMeHTaLlMUn U Npu3HaH rogHbIM ans akcnjyaTauuu.

Ne naptum:
OTK:
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	РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Внешний вид пульта
	Меню контроллера при отключенном источнике плазмы
	Меню контроллера при работе станка
	Клавиатура контроллера
	Сочетания кнопок
	1. MENU + число: настройка систем рабочих координат (1-9).
	2. MENU + ON/OFF: автопроверка и подъем для смены инструмента.
	3. MENU + MODE: выбор другой модели обработки.
	4. RUN/PAUSE/DELETE + HIGH/LOW/0: переход к расширенным настройкам процесса.
	5. RUN/PAUSE/DELETE + HOME/9: повтор последней обработки (при использовании флеш-накопителя убедитесь в его установке).
	6. ORIGIN/OK + STOP/CANCEL: просмотр справки.
	5. Схема подключения контроллера
	6. Настройка количества сигналов на единицу расстояния
	1. Подключите контроллер к компьютеру или станку, включите питание. На дисплее отобразится предложение обнулить оси (Goto Home?).
	2. Нажмите кнопку DELETE, после чего на дисплее отобразится состояние ручного управления перемещением.
	Примечание.
	При первом включении количество сигналов на единицу расстояния не настроено корректно, поэтому необходимо сбросить значения кнопкой DELETE. При следующих включениях контроллера, после установления корректных значений, необходимо нажимать кнопку OK для обнуления осей.
	3. Нажмите кнопку MENU для перехода в меню настроек.
	4. Выберите пункт MACHINE SETUP и нажмите OK для перехода к настройкам станка.
	5. Выберите пункт PULSE EQUIVALENT и нажмите OK для перехода к настройкам.
	6. Убедитесь, что количество сигналов по оси Х равно 400. В противном случае значение требуется исправить, как показано ниже. Например, значение по оси X равно 320.
	Наберите при помощи кнопок значение 400. В случае ошибки используйте кнопку DELETE.
	Нажмите кнопку OK для подтверждения ввода.
	Нажмите кнопку OK для сохранения введенного значения и CANCEL для выхода из подменю.
	Нажмите кнопку OK для сохранения введенного значения и CANCEL для выхода из подменю.
	Дважды нажмите кнопку MODE. На дисплее активируется ячейка DISTANCE.
	Диапазон значений расстояния, соответствующего 1 сигналу, колеблется от 1 до 100. Введите значение 100 с помощью кнопок.
	Нажмите кнопку OK для сохранения параметра.
	После этого необходимо измерить расстояние перемещения на станке для вычисления корректного значения количества сигналов на единицу расстояния.
	11. Нажмите один раз кнопку Х+ для начала перемещения по оси Х. Измерьте расстояние от машинного начала координат до точки остановки. Например, измеренное расстояние равняется 50 мм.
	12. Рассчитаем значение по эмпирической формуле: (50х400)/100=200. Следовательно, количество сигналов на единицу расстояния по оси Х составляет 200 имп/мм.
	13. Нажмите кнопку MENU для перехода в меню настроек станка, затем выберите пункт PULSE EQUIVALENT и измените значение количества сигналов на единицу расстояния по оси Х с «400» на «200», как показано ниже.
	14. Аналогично настройте количество сигналов на единицу расстояния по осям Y и Z.
	Примечание. Обязательно выполняйте возврат на базу (GOTO HOME) для настраиваемой оси!
	7. Настройка функции возврата на базу (HOME)
	1. Войдите в меню настройки станка (MACHINE SETUP FUNCTION).
	2. Выберите пункт HOME SETUP и нажмите OK для входа в меню настроек возврата на базу.
	3. Выберите пункт настройки скорости возврата на базу HOME SPEED и нажмите OK.
	4. Если параметры скорости станка известны, нажмите кнопку DELETE и введите необходимое значение.
	Примечание. Установленная скорость возврата на базу должна соответствовать возможностям драйвера и двигателя. В противном случае возможно повреждение станка!
	5. Установите скорость возврата на базу для осей Y и Z.
	6. После завершения настройки нажмите OK для сохранения значений и возврата в меню настройки базы станка.
	7. Перед настройкой направления возврата на базу HOME DIRECTION необходимы определенные пояснения. Направление возврата на базу зависит от датчика нуля (HOME SWITCH). Эти датчики могут быть различными: индуктивными, емкостными, оптическими, магнитными или контактными механическими.
	Пример.
	При нажатии на кнопку Х+ резак переместится вправо, при нажатии на кнопку Х- резак переместится влево.
	При нажатии на кнопку Y+ резак переместится вперед, при нажатии на кнопку Y- резак переместится назад.
	При нажатии на кнопку Z- резак опустится вниз, при нажатии на кнопку Z+ резак поднимется вверх.
	Ось Х: так как датчик нуля по оси Х расположен в левой части станка, направление возврата на базу по оси Х — налево, что соответствует -DIR.
	Ось Y: так как датчик нуля по оси Y расположен в передней части станка, направление возврата на базу по оси Y— вперед, что соответствует -DIR.
	Ось Z: так как датчик нуля по оси Z расположен в верхней части станка, направление возврата на базу по оси Z – вверх, что соответствует +DIR.
	8. Установите направление возврата на базу по осям.
	9. Нажмите OK для сохранения настроек и перехода к следующему этапу.
	Примечание. В зависимости от конструкции станка, направления возврата на базу могут различаться от приведенного примера.
	8. Настройка размеров станка
	1. В меню настроек станка необходимо выбрать пункт TABLE SIZE / размер рабочего стола.
	2. Откроется меню настройки размеров рабочего стола MACHINE SIZE SETUP FUNCTION.
	3. Убедитесь, что расстояние X AXIS корректно и соответствует значению EFFECTIVE DISTANCE TRAVELLED. Аналогично настройте остальные оси.
	Примечание. Убедитесь в корректности введенных значений во избежание повреждения станка.
	4. После завершения настроек нажмите кнопку OK для сохранения параметров и выхода из меню.
	5. Повторно нажмите OK для сохранения.
	6. Дважды нажмите кнопку CANCEL для возврата в меню настройки ручных перемещений.
	7. Проверьте корректность введенных значений в ходе перемещений резака. Для этого нажмите кнопку HOME. Предварительно убедитесь, что нет препятствий для выполнения возврата на базу. После обнуления оси Х, нажмите кнопку Х+ для перехода в точку, ближайшую к крайнему положению (в примере указано 1200.00 мм).
	8. Протестируйте функцию программного ограничения пределов рабочего стола. При попытке перемещения по оси Х за указанные размеры (свыше 1200.00 мм) на дисплее контроллера отобразится надпись «OVER X+ LIMIT» и перемещение прекратится.
	9. При совпадении расстояния перемещения и установленных размеров рабочего стола параметр настроен корректно. Если значения не совпадают, необходимо настроить количество сигналов на единицу расстояния.
	10. Аналогично настраиваются размеры рабочего стола по осям Y и Z.
	Примечание. Обязательно выполняйте возврат на базу при каждом включении станка!
	9. Настройка скорости ручных перемещений
	1. Подключите контроллер к станку или компьютеру, подайте напряжения питания. После этого на дисплее контроллера появится предложение вернуться в начало координат (GOTO HOME).
	2. Нажмите кнопку DELETE, после чего контроллер перейдет в режим ручных перемещений на высокой скорости (MANUAL STATE).
	Примечание.
	Если в контроллере уже установлены корректные значения, необходимо нажать кнопку OK при запросе возврата на базу, который появляется при включении контроллера. В противном случае требуется нажать кнопку DELETE.
	3. Нажмите кнопку HIGH/LOW для смены режима ручных перемещений.
	Режим непрерывных ручных перемещений на низкой скорости
	Режим непрерывных ручных перемещений на высокой скорости
	Режим пошаговых ручных перемещений на высокой скорости
	Режим ручных перемещений на заданное расстояние на высокой скорости
	4. Нажмите кнопку CANCEL, после чего система перейдет в меню настройки режима ручных перемещений на низкой скорости.
	5. Нажмите кнопку DELETE для редактирования значения.
	6. Введите значение ручных перемещений на низкой скорости (LOW GRID), например, 3000 мм/мин.
	7. Нажмите кнопку OK для сохранения значения.
	8. Аналогично изменяется значение для осей Y и Z.
	После сохранения значений нажатие на кнопки X+/X- и Y+/Y- будет приводить к перемещению резака со скоростью 3000 мм/мин. Перемещение по оси Z будет происходить с установленной скоростью 1200 мм/мин.
	9. Настроим величину шага.
	10. Нажмите кнопку DELETE для редактирования значения.
	11. Введите значение величины шага, например, 0.2 мм за 1 шаг.
	12. Нажмите OK для сохранения значения.
	Примечание. Сохраненное значение LOW GRID означает, что в режиме ручных перемещений на низкой скорости при однократном нажатии на кнопки перемещения по осям X+/X-, Y+/Y- и Z+/Z- будет происходить перемещение на 0.02 мм.
	13. Закончим настройку режима MANUAL LOW-SPEED и вернемся в главное меню.
	14. Нажмите кнопку HIGH/LOW для перехода в режим ручного непрерывного перемещения на высокой скорости (High-speed manual continuous mode).
	15. Аналогично настаиваем этот режим.
	Примечание. Обязательно убедитесь в безопасности вводимых значений скорости!
	10. Начало работы
	1. Подключите контроллер с компьютеру и станку, подайте напряжение питания. На дисплее отобразится предложение выполнить возврат к началу координат (GOTO HOME?)
	2. Нажмите кнопку DELETE для перехода в меню ручных перемещений (на низкой скорости).
	Примечание.
	Если в контроллере уже установлены корректные значения, необходимо нажать кнопку OK при запросе возврата на базу, который появляется при включении контроллера. В противном случае требуется нажать кнопку DELETE.
	3. Нажмите кнопку HIGH/LOW для смены настроек режима ручных перемещений. Система перейдет режим непрерывных ручных перемещений на высокой скорости.
	4. При помощи кнопок X+/X- и Y+/Y- переместите плазменный резак на угол листа.
	5. Нажмите кнопку «4» для задания начала рабочих координат по осям X и Y.
	6. При помощи кнопок Z+/ Z- переместите резак к поверхности заготовки.
	7. Нажмите кнопку «8» для задания начала рабочих координат по оси Z.
	8. После определения начала системы рабочих координат вставьте внешний флеш-накопитель в контроллер. Нажмите на кнопку RUN, после чего на дисплее отобразится следующее меню.
	9. Нажмите OK для перехода к файлам, хранящимся на внешнем накопителе.
	10. При помощи кнопок X+/X- выберите нужный файл, например, RICHNC.CNC. Нажмите OK. На дисплее отобразятся параметры обработки: скорость обработки - PROCESSING SPEED, скорость холостых перемещений - TRAVEL SPEED, коэффициент скорости опускания инструмента по оси Z - Z DOWN RATE; коэффициент скорости - SPEED RATE; количество сигналов на единицу расстояния — PULSE EQUIVALENT; расстояние подъема по оси Z – Z UP MM.
	11. Нажмите DELETE для ввода значений.
	12. При помощи кнопок измените значения скорости обработки (например, установим значение 5500 мм/мин).
	13. Нажмите OK для сохранения значения и перехода к следующему параметру.
	14. Аналогично установим значение скорости холостых перемещений 6500 мм/мин.
	15. В большинстве случаев не требуется изменять значения Z DOWN RATE и SPEED RATE.
	16. Переведите курсор на параметр Z UP MM. Обычно этот параметр зависит от условий обработки. Стандартно используется значение 10 мм.
	17. Нажмите кнопку OK для запуска проверки файла.
	18. Затем резак переместится на начальную позицию. Контроллер зажжет плазменную дугу и начнет резку.
	19. После завершения работы необходимо выключить контроллер.
	11. Установка программного обеспечения на ПК
	1. Рекомендуемые системные требования:
	процессор INTEL Pentium III 450 или выше;
	операционная система: Windows 2000, XP или выше.
	2. Выберите и скачайте драйвер, подходящий для установленной операционной системы, с сайта производителя www.richnc.com. Распакуйте и сохраните файл установки драйвера (например, в каталог D:UsbCam).
	3. Подключите контроллер к ПК при помощи USB-кабеля. Дождитесь появления надписи об обнаружении нового оборудования.
	4. Нажмите на надпись, запустится процесс установки драйвера. Укажите место нахождения установочного файла драйвера.
	5. Выберите пункт «Вручную указать каталог».
	6. Выберите адрес D:UsbCam.
	7. Нажмите OK для подтверждения выбора.
	8. Нажмите NEXT для продолжения, появится информационное окно.
	9. Выберите пункт «Продолжить все равно / Continue Anyway».
	10. Завершите установку драйвера.




